Zum char Reini E und Passivi von
Metalllellen Die Type HDW wird mit vollautomatisch gesteuev-
tem Arbei zum Reini und Trock ter
Wer (z.B. mit F i t. Wahrend
der Behandlung werden die Werkstiicke glelchzeltlg hin- und
herbewegt und gedreht. Dadurch werden alle Partien von den
Spritzstrahlen bzw. der HeiBluft direkt beaufschlagt.

Arbeitsablauf

1. Die Ware auf den Beschickungswagen aufsetzen und einrasten in die Schubstange der
Bewegungsvorrichtung. 2. Automatik-Start-Taster driicken. 3. Pneumatisches TiirenschlieBen.
4. Spritzreini m Drehen und Hin- und Herbewegen (einstellbare Zeit
0.3 min). 5. Abtropfen bei gleichzeitigem Drehen und Hin- und Herbewegen (einstellbare
Zeit 0. 3 min). 6. Schwadenabsaugung (einstellbare Zeit 0...3 min). 7. Abblasen und Trocknen
einstellbare Zeit 0. .3 min). 8. Pneumatisches Tiirendffnen.

Die Metallwaschmaschine Type HDW ist kurzfristig lieferbar









